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[ Pr

gestempel ]

Handschlagstempel sind die preisglinstigste Variante, um Buchstaben,
Ziffern, Zeichen und Symbole von Hand in Kunststoff, Metalle, Leder u.&.
einzupragen.

Unsere Standardsatze werden aus hochqualitativem Chromstahl gefertigt
und unter prazisen Bedingungen gehartet. Im Gegensatz zu anderen
Stempel wird kein niederwertiger Stahl fiir diese Produkte verwendet. Das
fihrt zu einer langen Lebensdauer, einem Maximum an Arbeitssicherheit und
einem unschlagbaren Preis-Leistungs-Verhaltnis.

Unsere Handschlagstempel sind in unterschiedlichen Qualitatsstufen
erhéltlich. Neben der Standardserie “Premium” bieten wir die Schlagstempel
auch in Revers, mit Radiengravur “Low stress” und in Punktauflésung “Dot
stress” an. Die Standardschrifthhen reichen - je nach Ausfiihrung - von 1.0
-12.5 mm. SonderschriftgroBen bis 50 mm sind jedoch mdoglich.

Neben den Standardsatzen A-Z und 0-9 bieten wir jede Sonderfertigung im
Bereich der Schlagstempel an. Das Sortiment umfasst hier Symbolstempel
(Bsp.: Erdungszeichen, CE-Zeichen, Stern), mehrstellige Pragestempel,
Schweisserkontrollstempel, Prifstempel, Maschinenstempel sowie
Doppelpragewerke. Mehr Informationen zu diesen Stempel finden Sie auf
unserer Webseite bzw. in unserem Produktkatalog “Pragen”.

PRYOR Handschlagstempelsatz “"Premium” ‘

In der Standardausfiihrung erzeugen PRYOR Schlagstempel einen lesbaren,
vertieften Eindruck. Unsere Stempel kdénnen in nahezu jeder Industrie
verwendet werden und eigenen sich fiir eine groBe Zahl an Materialien wie
Aluminium, Kunststoff, Stahl und Edelstahl, wobei eine Harte von 40
Rockwell “C” nicht Gberschritten werden sollte.

Unsere Handschlagstempel sind als Einzelstempel sowie in Sets von A-Z
sowie 0-9 in unterschiedlichen Schrifthéhen lieferbar. Alle Standardstempel
sind vernickelt und somit gegen Rost geschutzt.

Bitte beachten Sie, dass bei der Bestimmung der Schrifth6he immer an der

Spitze des Stempels gemessen werden muss!

Ausfiihrung: scharfkantig
Ergebnis: lesbar, vertieft
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Handschlagstempel

‘ Vorteile:

B Alle Handschlagstempel sind an der Schlagfléche
angelassen um ein Absplittern beim Schlag zu
vermeiden.

Produktion ist nach ISO 9001:2000 zertifiziert.

Stempelsets (A-Z, 0-9) werden in einer
widerstandsfahigen Plastikbox mit Ausnehmungen
fur jeden Stempel geliefert. Das flhrt zu einer
schnellen Stempelauswahl und erhéht die
Arbeitsgeschwindigkeit.

Passend fir alle Industrieanwendungen.

Fur spezielle Sicherheitsanspriiche gibt es zu diesen
Stempel den passenden Sicherheitshalter extra.

Abmessung in mm Verfligbarkeit
SH (mm) A B C Einzel Set 0-9 Set A-Z
1.0 63.5 6.35 6.35 N \ \
1.5 63.5 6.35 6.35 N N N
2.0 63.5 6.35 6.35 N N N
2.5 63.5 6.35 6.35 \ N N
3.0 63.5 6.35 6.35 N \ N
4.0 70.0 9.5 9.5 N N \
5.0 70.0 9.5 9.5 N N N
6.0 70.0 9.5 9.5 N \ \
8.0 89.0 12.7 12.7 N \ \
10.0 89.0 14.3 14.3 N \ \
12.5 89.0 19.0 19.0 N N N

Aus Sicherheitsgriinden empfehlen wir, bei der Verwendung dieser Artikel Sicherheitshandschuhe bzw. einen Augenschutz zu

verwenden.
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[ Pragestempel ] Handschlagstempel

‘ PRYOR Handschlagstempelsatz “"Revers” ‘

Im Gegensatz zu den Schlagstempeln der Serie “Permium” werden in der
Serie “Revers” die Buchstaben spiegelbildlich vertieft eingeschlagen. Diese
Stempel werden hauptsachlich fiir GieBformen verwendet, wo das Ergebnis
lesbar erhaben sein soll.

Stempelsatze der Serie “Revers” sind in den Schrifthohen 1.5 - 6.0 mm
sowohl als Einzelstempel, als auch in Satzen A-Z bzw. 0-9 erhaltlich.

Sonderfertigungen kénnen bis 50 mm Schrifth6he angefertigt werden.

Ausfiihrung: scharfkantig
Ergebnis: spiegelverkehrt

Abmessung in mm Verflgbarkeit
SH (mm) A B C Einzel Set 0-9 Set A-Z
1.5 63.5 6.35 6.35 \ \ \
2.0 63.5 6.35 6.35 N N N
3.0 63.5 6.35 6.35 N N N
4.0 70.0 9.5 9.5 N N v
5.0 70.0 9.5 9.5 \ \ N
6.0 70.0 9.5 9.5 \ N N

PRYOR Handschlagstempelsatz “Goliath” ‘

Die Stempel der Serie “Goliath” sind besonders robust gefertigt und kdnnen
auch flir Metalle mit einer Harte von bis zu 48 Rockwell "C” verwendet
werden.

Stempelsatze der Serie “Goliath” sind in den Schrifthéhen 3.0 - 12.5 mm als
Einzelstempel sowie in Satzen A-Z bzw. 0-9 erhaltlich.

Aa’c
" Ausfiihrung: scharfkantig
Ergebnis: lesbar, vertieft

Abmessung in mm Verfligbarkeit
SH (mm) A B C Einzel Set 0-9 Set A-Z
3.0 89 12.7 12.7 \ N N
5.0 89 12.7 12.7 v N N
6.0 89 14.3 14.3 \ N N
8.0 89 14.3 14.3 \ N N
10.0 102 19.0 19.0 N N \
12.5 102 19.0 19.0 N N \
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[ Pragestempel ]

‘ PRYOR Handschlagstempelsatz “Low stress” ‘

Handschlagstempel der Serie “Low stress” sind speziell mit einer
Radiengravur gefertigt, um beim zu prédgenden Material so wenig
Spannungen wie madglich auftreten zu lassen. Diese Stempel werden
hauptsachlich in der Luftfahrt, in der Raumfahrt und im Anlagenbau der
Atom- und Gasindustrie verwendet.

Stempelsédtze der Serie “Low stress” sind in den Schrifthéhen 3.0 - 6.0 mm
sowohl als Einzelstempel, als auch in Satzen A-Z bzw. 0-9 erhaltlich.

Sonderfertigungen kdénnen bis 50 mm Schrifthohe angefertigt werden,
allerdings wird hier nicht mit einem kompletten Radius, sondern mit zwei
unterschiedlichen Winkeln graviert.

Ausfliihrung: Radius
Ergebnis: lesbar, vertieft

=
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Handschlagstempel

Abmessung in mm Verfligbarkeit
SH (mm) A B C Einzel Set 0-9 Set A-Z
3.0 70 9.5 9.5 \ \ \
5.0 70 9.5 9.5 \ N N
6.0 70 12.7 12.7 \ N N

PRYOR Handschlagstempelsatz “"Dot stress” ‘

Handschlagstempel der Serie “Dot stress” erzeugen im zu pragenden
Material noch geringere Spannungen und weisen auch ermudungsfreiere
Eigenschaften auf. Die Schlagstempel haben die gleiche Nase wie die Serie
“low stress” (Radiengravur), haben aber zusatzlich noch den Vorteil der
Punktaufldsung. Somit wird das Stressniveau im Material noch weiter
reduziert.

Auch flr diese Stempel liegen die Hauptanwendungsbereiche in der Luft-
und Raumfahrt, aber auch im Anlagen- und Kraftwerksbau sowie bei
Zulieferern zu diesen Industrien.

An folgender Grafik ist das Prinzip der “low stress” bzw. “dot stress”
Ausflihrung nochmals ersichtlich. Die kristaline Struktur des Materials wird
weniger stark beschadigt, das flihrt zu einer geringeren Stresskonzentration
am untersten Punkt der Markierung.

Die Stempelsatze der Serie “dot stress” sind sowohl als Einzelstempel als
auch als Sets 0-9 und A-Z in den Schrifthéhen 3.0 - 8.0 mm erhaltlich.

Ausfiihrung: Radius
Ergebnis: lesbar, vertieft

=

Abmessung in mm Verflugbarkeit
SH (mm) A B C Einzel Set 0-9 | Set A-Z
3.0 70 9.5 9.5 \ \ \
5.0 70 9.5 9.5 R N N
6.0 70 12.7 12.7 v N \/
8.0 70 12.7 12.7 N \/ N
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[ Pragestempel ]

‘ Sonderanfertigungen ‘

Fir individuelle Kennzeichnungswiinsche fertigen wir aus hochlegierten
Werkzeugstéhlen (bsp.: 1.1545, 1.2842, 1.2379) Schlagstempel genau
nach Ihren Anforderungen und Winschen. Unsere Stahlstempel werden
genau auf Ihre Anwendung (Material, Harte) angepasst um sowohl beste
Prageergebnisse als auch eine entsprechende Lebensdauer zu
gewadhrleisten.

SchweiBerstempel - Kontrollstempel

SchweiBerstempel sind Signierstempel zur Kontrolle, Qualitatssicherung
sowie Produktriickverfolgung bei SchweiBarbeiten.

Diese Stempel kdnnen in unterschiedlichsten Schrifthohen gefertigt werden
und umfassen meist eine Buchstaben- oder Ziffernkombination in einem
Symbol wie einem Kreis, einem Rechteck o0.a. Fir die Riickverfolgung bieten
sich Unterscheidungszeichen nach Mitarbeitern, Schichten, etc. an.

SchweiBerstempel sind meist rechteckig ausgeflhrt, kénnen aber auf
Wunsch auch mit einem runden Korpus produziert werden.
Beispiele:

DE® () @O /A

AFC
1-5

CHK
24
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Handschlagstempel

Sonderfertigungen als:

- Maschinenstempel

- Schweisserstempel

- Segmentstempel

- Punzierungsstempel

- Ringpragestempel

- Zapfenstempel

- Doppelpragewerkzeuge

- Schlisselpragewerkzeuge
- Stempelrader

- Stempelwalzen

‘ Handschlagstempel - Blockstempel ‘

| Beispiele

Blockstempel werden haufig verwendet, wenn Firmenlogos bzw.
Buchstaben- oder Zahlenkombinationen haufig unverandert eingeschlagen
werden muissen. Im Gegensatz zu einzelnen Schlagstempel kénnen somit in
einem Arbeitsgang ganze Worte gepragt werden. Neben der Zeitersparnis ist
auch das Pragebild schéner (gleicher Buchstabenabstand, kein
Zeilenversatz, ...).

Die Zahl der Anwendungsfalle ist fast unbegrenzt. Je nach zu pragendem
Material werden Ihre Stempel individuell gefertigt und gehartet.

Maschinenstempel - Zapfenstempel

Maschinenstempel werden in unterschiedlichsten Bereichen der Industrie
eingesetzt und kommen immer dort zur Anwendung, wo Kennzeichnungen in
FertigungsstraBen angebracht werden miissen. Der Einspannzapfen dient
als Verbindung zwischen Pragestempel und Maschine und ermdglicht
auBerdem ein einfaches Wechseln.

Aber nicht nur in FertigungsstraBen sondern auch in kleinen bzw. mittleren
Produktionsserien werden mit Maschinenstempel rationell und preiswert
groBe Zahlen an Markierungen erreicht.

Der Einsatzzweck dieser Stempel ist nahezu in allen Bereichen der Industrie
zu finden. Die Fertigung von individuellen Maschinenstempeln erfolgt
entweder nach Zeichnung oder nach Muster.

Punzierungsstempel - Ringstempel ‘

Punzierungsstempel bzw. Ringstempel werden hauptsachlich in der
Schmuckindustrie verwendet. Man unterscheidet hier gerade Punzierungs-
stempel und Ringstempel. Bei Ringstempeln ist der Rohling gekrdpft, sodass
die Punze auch auf der Innenseite des Rings eingeschlagen werden kann.
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[ Sicherheitshalter ] Schlagstempel

‘ Sicherheitshalter ‘

Unser Sicherheitshalter “Punch Grip” ist ein Werkzeug zum sicheren
Einschlagen von Handschalgstempeln. Der Schlagstempel wird in der
Offnung eingespannt, aufgrund seiner speziellen Form k&nnen

Schlagstempel mit unterschiedlichen Abmessungen und Schrifthéhen
verwendet werden.

Sicherheitshalter Kunststoff

Unser Sicherheitshalter aus Kunststoff ist flexibel einsetzbar und eignet sich
neben einzelnen Schlagstempeln auch zum fixieren von Handgriffen von
Pragewerken, Typenhaltern o.a.
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[ Stahltypen - Pragetypen ] Stahltypen

Stahltypen oder auch Stahlflachtypen genannt sind scharfkantig gravierte

Stempel, die lesbar vertiefte Pragungen in Metall und Kunststoff “w
hinterlassen. Durch die genormten Abmessungen dieser Typen kdnnen

mehrere Typen (je nach Hand- oder Maschinenhalter) in einem Halter %
zusammengespannt und danach in einem Arbeitsgang in das zu pragende \

Werkstlick eingeschlagen werden. Das flhrt zu einer starken Reduktion der R !

Arbeitszeit verbunden mit erhohter Produktivitat einerseits und zu einem ") -

schdneren Prageergebnis andererseits. ryw

Die Stahltypen sind sowohl als Einzeltypen in verschiedenen Schrifthdhen als PRYOR

auch als ganze Typensatze bestehend aus 100 Stiick sortierten Typen mit f

oder ohne Handhalter lieferbar. Die Schrifthéhen reichen von 1.5 bis 10.0

mm, Sonderschriften (kyrillisch, ...) bzw. spezielle Abmessungen werden ’

nach Zeichnung bzw. nach Muster gefertigt. Zu jeder Schrifthéhe gibt es -

passende Typenhalter, die sowohl mit der Hand als auch Uber eine
Pragepresse verwendet werden kdnnen. Man erreicht somit ein Maximum an
Flexibilitat.

Die Stahltypen der Marke PRYOR werden aus hochwertigem Sheffield T~
Werkzeugstahl gefertigt und unter prazisen Bedingungen auf 59-63 Rockwell | Vorteile:

"C’gehartet.
B Alle Stahltypen sind genormt und kénnen
Ebenfalls nach Zeichnung bzw. Muster gefertigt werden alle Arten von problemlos in Haltern zusammengespannt werden.
Sondertypen wie Logostempel, Symbolstempel (bsp: CE-Zeichen),
Blocktypen oder Segmenttypen. Produktion ist nach ISO 9001:2000 zertifiziert.
Stempelsets mit 100 Typen mit oder ohne
PRYOR Stahiltypen - Abmessungen Handhalter werden in einer robusten Plastikbox
geliefert. Jede Type hat einen eigene Ausnehmung,
Je nach Schrifthdhe unterscheiden sich die Abmessungen des Rohlings um das fuhrt zu einer schnellen Stempelauswahl und
ein passendes Schriftbild zu gewéhrleisten. Neben den Stahltypen “Priority” erhéht die Arbeitsgeschwindigkeit
umfasst unser Sortiment noch andere Typen wie beispielsweise die Typen
“Imperial”, “Euro”, “TH-100 (=TH-200)" sowie “THS-100 (=THS-200)". Passend fur alle Industrieanwendungen.

Bitte beachten Sie, dass bei der Bestimmung der Schrifthéhe immer an der ~ H Verbesserte Qualitét des Schriftbildes
Spitze des Stempels gemessen werden muss!

7 Biw Schnelles und rationelles Arbeiten
Unsere Typen haben folgende Abmessungen:
t Einfaches Auswechseln der Stahltypen
c Stahltypen auch einzeln nachbestellbar
e N Bk sondarersgungen mogich
1 (5 =
PRIORITY IMPERIAL EURO-TYPE TH-100 THS-100
SH. A B [¢ A B C A B [e A B C A B [e
1,00] 160 3,20 15,87 1,60 6,40 22,20 1,50 4,00 19,00 - - - - -
1,50] 160 3,20 15,87 1,60 6,40 22,20 1,50 4,00 19,00 - - - - - -
2,00] 2,00 6,40 19,05 2,00 6,40 22,20 2,00 4,00 19,00 2,00 4,00 15.0 3.00 6.00 32.00
2,50] 2,50 6,40 19,05 2,50 6,40 22,20 2,50 6,00 19,00 - - - - - -
3,000 3,20 6,40 19,05 3,20 6,40 22,20 3,00 6,00 19,00 3.00 6,00 20.00 3.00 6.00 32.00
4,00] 4,00 8,00 19,05 4,00 8,00 22,20 4,00 8,00 19,00 3.00 6.00 20.00 4.00 8.00 32.00
5,00] 4,80 8,00 19,05 4,80 8,00 22,20 5,00 8,00 19,00 4.00 8.00 25.00 4.00 8.00 32.00
6,00] 6,40 9,50 19,05 6,40 9,50 19,05 - - - 4.00 8.00 25.00 5.00 10.00 32.00
8,00 - - - - - - - - - 5.00 10.00 25.00 5.00 10.00 32.00
10,00 9,50 16,00 25,40 9,50 16,00 25,40 - - - 6.00 12.00 30.00 6.00 12.00 32.00
12.00 - - - - - - - - - 8.00 15.00 30.00 8.00 15.00 32.00
15.00 - - - - - - - - - 10.00 20.00 30.00 10.00 20.00 32.00
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[ Stahltypen - Pragetypen ]

‘ PRYOR Stahltypen - Sets \

Unsere Stahlflachtypen “Priority” sind sowohl einzeln aus auch in Sets mit
100 Stlick Stahltypen und 12 bzw. 6 Stk. Einzeltypen (je nach Schrifthéhe)
erhaltlich.

In einem Set sind 100 Typen sortiert (A-Z, 0-9, Interpunktionen) nach der
Verwendungshaufigkeit sowie 6 bzw. 12 Stk. Leertypen enthalten. Die
Zusammensetzung des Sets entspricht folgender Abbildung. Zur einfachen
Entnahme befindet sich im Set eine Pinzette. Die Sets werden in einer
robusten Plastikbox geliefert, wobei fir jede Type eine eigene Ausnehmung
vorgesehen ist. Das erleichtert die Entnahme und Lagerung der Typen und
beschleunigt zusatzlich die Auswahl der bendtigten Typen.

Wahlweise werden die Sets mit oder ohne Handhalter ausgeliefert. Neben
dem Handhalter ist auBerdem ein Imbusschlissel zum Lésen und
VerschlieBen beigelegt.
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Stahltypen

PRYOR Stahltypen - low stress

Stahlflachtypen der Serie “low stress” sind speziell mit einer Radiengravur
gefertigt, um beim zu pragenden Material so wenig Spannungen wie moglich
auftreten zu lassen. Der Hauptanwendungsbereich liegt daher auch in der
Luft- und Raumfahrt sowie im Kraftwerks- und Anlagenbau.

Stempelsatze der Serie “low-stress” sind in 3.0 und 5.0 mm erhaltlich.

Ausfiihrung: Radius v \F" \"‘_'l\
Ergebnis: lesbar, vertieft a =

PRYOR Stahltypen - dot stress

Stahltypen in der Qualitat “dot stress” erzeugen im zu pragenden Material
noch geringere Spannungen. Die Typen haben die gleiche Nase wie die Serie
“low stress” (Radiengravur) und sind zusatzlich noch in Punktauflésung. Das
Stressniveau wird somit minimiert.

Auch fiir diese Stempel liegen die Hauptanwendungsgebiete in der Luft- und
Raumfahrt bzw. im Anlagen- und Kraftwerksbau.

Typensatze der Serie “dot stress” sind in 3.0 und 5.0 mm erhaltlich.

Ausflihrung: Radius v | f
Ergebnis: lesbar, vertieft Ea R ’

Stahltypen - Sonderfertigung

Wie auch bei den Handschlagstempel fertigen wir Stahltypen genau nach
Muster bzw. Zeichnung aus hochlegierten Werkzeugstahlen. Sowohl die
Abmessungen des Rohlings, als auch Schrifthéhe, Schriftart und Gravurtiefe
kénnen frei gewahlt werden.

Neben der Standardtype ist auch eine abweichende Form des Rohlings (L-
Type, T-Type, etc.) moglich.

Ausfiihrung: scharfkantig
Ergebnis: lesbar, vertieft
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[ Pragestempel ] Typenhalter

Typenhalter werden stets in Kombination mit Stahltypen verwendet und sind
so konstruiert, dass ein optimales Prageergebnis erzielt wird.

Fir jede Schrifthdhe gibt es eigene Stahltypenhalter die eine bestimmte
Anzahl an Stahltypen aufnehmen kénnen. Der einfache Verschluss-
mechanismus, eine Imbusschraube an der Seite, erlaubt ein schnelles
Wechseln der Typen und somit rationelles Arbeiten. Zur besseren Sicherung
der Typen wird ab einer Schrifthbhe von 6 mm auBerdem eine
Sicherheitsspange beigelegt, da hier die auftretenden Krafte bereits so hoch
sind, dass die Schraube allein die Schlagkraft moglicherweise nicht halten
kann.

Neben den standardmaBig gefertigten Typenhaltern, kdénnen auch
Typenhalter individuell nach Ihren Vorstellungen gefertigt werden. Hier
konnen besondere Winsche wie Abdrucklangen bzw. mehrzeilige
Typenhalter beriicksichtigt werden.

Aus Sicherheitsgriinden sind unsere Typenhalter auch mit einem bequemen
Sicherheitshalter lieferbar. So kann das Verletzungsrisiko beim Schlag T~
minimiert werden. ‘ Vorteile:

PRYOR Typenhalter - Abmessungen ‘ Passgenau fir alle Stahltypen “PRYOR”

Die Typenhalter der Marke “PRYOR” sind speziell zur Aufnahme der I Schnelles Auswechseln durch Imbusschrauben
Stahltypen “Priority” bzw. “Imperial” konstruiert. Die Abmessungen und . o o )
Aufnahmekapazitdten der Standardhalter sind fir die meisten [ Flexible Kombinationsméglichkeiten

Anwendungszwecke absolut ausreichend und auf reelle Schlagmdéglichkeiten
ausgerichtet. Lange Lebensdauer

Die Kapazitdten und Abmessungen der Typenhalter sind wie folgt:

Aufnahme (in mm) Maximale Aufnahmekapazitat fur Stahltypen "Priority"

Halter A B 1.5mm | 20mm | 25mm | 3.0mm | 40mm | 5.0mm | 6.0 mm | 10.0 mm

H3.2-20 3.2 20 12

H6.35 - 29 6.35 29 18 + 18 14 12 9

H6.35 -39 6.35 30 18 + 18 19 16 12

H8.0-39 8.0 39 9 8

H9.6-40 9.6 40 6

H16- 57 16.0 57 6
Aufnahme (in mm) Maximale Aufnahmekapazitét fir Stahltypen "Imperial”

Halter A B 1.5mm | 20mm | 25mm | 3.0mm | 40mm | 50mm | 6.0 mm | 10.0 mm

H6.35-29 6.35 29 18 15 12 9 7 6

H6.35 - 39 6.35 30 24 18 16 12 9 8

H8.0-39 8.0 39 9 8

H9.6-40 9.6 40 6

H16-57 16.0 57 6

PRYOR Typenhalter - Sonderfertigung

In Sonderfertigung kénnen Typenhalter auch speziell nach Kundenwunsch
gefertigt werden. Sowohl in der Lange als auch in der Zeilenzahl kénnen hier
(fast) alle speziellen Anforderungen bericksichtigt werden.

Ebenfalls in Sonderfertigung kénnen Typenhalter fir jede Typenform (L-
Type, T-Type, ...) angefertigt werden.
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‘ Typenhalter - Euro-Type ‘

Neben den Standardtypenhaltern der Marken “Priority” und “Imperial” gibt
es natlrlich auch fiir die Serie “Euro” passende Typenhalter.

Die Typen der Schrifthohe 4.0 und 5.0 mm koénnen auch in Standard-
typenhalter “Pryor” verwendet werden.

Die genauen Abmessungen und Kapazitdten sind wie folgt:

Aufnahme (in mm)| Maximale Aufnahmekapazitat fiir Stahltypen "Euro”
Halter A B 1.5mm | 2.0mm | 25mm | 3.0mm | 40mm | 5.0 mm
H4.0-29 4.0 29 19 14
H6.0 -39 6.0 39 15 13
H8.0-40 8.0 40 10 8

Zentrale: Hans Hilscher GmbH.
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Typenhalter

Typenhalter - TH-100 (200) & THS-100 (200) ‘

‘ Beispiele: ‘

Unsere Typenhalter TH-100 sowie TH-200 sind fiir alle Schrifthéhen bis
maximal 12 Stellen erhaltlich. Die gebrauchlichsten Halterbreiten sind fur
diese Typen 6, 8 oder 12stellige Typenhalter.

Die Typenhalter THS-100 bzw. THS-200 haben fiir ein noch rascheres
Wechseln der Typen eine spezielle Stiftarrettierung, die seitlich zum Fixieren
der Typen eingeschoben wird. Fir starke Beanspruchung ist dieser
Handhalter auBerdem mit einer Schutzkappe fir eine langere Lebensdauer
ausgestattet.

Mehrzeilige Typenhalter

Fir jede Typenform und -abmessung kdnnen auch mehrzeilige Handhalter
gefertigt werden. Es muss aber beachtete werden, dass bei einem manuellen
Schlag nur eine bestimmte Kraft aufgebracht werden kann und daher mehr
als zweizeilige Typenhalter nicht von Hand verwendet werden sollten.

Diese Typenhalter werden ausschlieBlich auf Kundenwunsch nach Muster
oder Zeichnung gefertigt.

Konische Typenhalter - Segmenttypen

Konische Typenhalter oder Abrolltypenhalter werden fiir Segmenttypen
verwendet, um einen endlosen Eindruck auf flachen oder runden
Werkstlicken zu erreichen. Besonders harte Werkstlicke kdnnen so gepragt
werden, da der gesamte Pragedruck auf einem einzelnen Charakter liegt.

Konische Typenhalter werden hauptsachlich mit Abrollmarkiermaschinen
oder in speziellen Markiereinrichtungen verwendet. Diese Typenhalter
kdénnen sowohl einzeilig als auch zweizeilig produziert werden.

Runde Typenhalter \

Diese Art der Typenhalter werden ausschlieBlich nach Kundenwunsch
gefertigt und eigenen sich flir Pragungen auf flachen Werkstlicken.

S CAE e Ry Ry T Y
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[ Pragestempel ] Maschinentypenhalter

Maschinentypenhalter sind &hnlich wie handische Typenhalter fur die
Verwendung mit Stahltypen konstruiert. Statt des Handgriffes haben diese
Halter jedoch einen Einspannzapfen und kdénnen somit in Pragepressen,
Stempelmaschinen und &hnlichen Vorrichtungen eingespannt werden.

Fir jede Schrifthdhe gibt es eigene Halter, die eine bestimmte Anzahl an
Stahltypen aufnehmen koénnen. Der Verschlussmechanismus ist seitlich
angebracht und ermdglicht ein rationelles Auswechseln der Typen.

Maschinenhalter kénnen eine groBere Zahl an Typen aufnehmen, da der
Schlag einerseits starker ausfallen kann und dariber hinaus meist praziser
einstellbar ist. Daher werden Maschinenhalter meist bei lédngeren
Chargennummern bzw. Text- oder Ziffernkombinationen verwendet.

Neben den standardmaBig gefertigten Typenhaltern kénnen auch
Typenhalter individuell nach Zeichnung oder Muster gefertigt werden.
Sowohl die Breite, als auch die Anzahl der Typen sowie der Durchmesser und
die Lange des Einspannzapfens konnen speziell produziert werden.

PRYOR Typenhalter - Abmessungen ‘ ‘ Vorteile:

Die Typenhalter der Marke “PRYOR” sind speziell zur Aufnahme der B Passgenau fiir alle Stahltypen “PRYOR”
Stahltypen “Priority” bzw. “Imperial” konstruiert. Die Abmessungen und
Aufnahmekapazitdten der Standardhalter sind fir die meisten B Schnelles Auswechseln durch Imbusschrauben
Anwendungszwecke absolut ausreichend und auf reelle Schlagmdglich-
keiten ausgerichtet. Diese Typenhalter verfiigen standardmaBig Gber einen Flexible Kombinationsmdglichkeiten
Einspannzapfen mit 10 mm Durchmesser sowie einer Lange von 40 mm.

Lange Lebensdauer
Die Kapazitaten und Abmessungen der Typenhalter sind wie folgt:

Sonderfertigungen aller Art

Aufnahme (in mm)| Maximale Aufnahmekapazitét fiir Stahltypen "Priority"
Halter A B 1.5mm | 20mm | 25mm | 3.0mm | 40mm | 50mm F Verschiedene Einspannsysteme
PH 3.2-40 3.2 40 24
£H.6,35:60 635 60 30 25 18 Fur alle Stahltypen verfligbar
PH 8.0-50 8.0 50 12 10
H 8.0-40 8.0 40 10 8
C020120 6.35 29 14 12 9
C02012P 6.35 39 19 16 12
C02012Q 6.35 70 35 28 21

PRYOR Typenhalter mit Schwalbenschwanz

Um die Handhabung noch komfortabler und einfacher zu gestallten kdnnen
unsere Maschinenhalter auch mit einer Schwalbenschwanzaufnahme
gefertigt werden. Der Typenhalter wird daher nicht aus der Verankerung
geldst und von unten zugefiihrt sondern von vorne in die gegengleiche
Halterung geschoben.

Diese Ausfiihrung ist bei hdufigem Wechseln der Typen empfehlenswert,
aber auch, wenn der Typenhalter in einer ProduktionsstraBe eingebaut ist
und der Halter kaum einen Spielraum nach unten hat.

Folgende Typenhalter sind als Standardtypenhalter ehaltlich:

Aufnahme (in mm) Maximale Aufnahmekapazitét fur Stahltypen "Priority"
Halter A B 1.5mm | 20mm | 25mm | 3.0mm | 40mm | 50mm | 6.0mm | 10.0 mm
DH 3.2-50 3.2 50 31
DH 6.35-82 6.35 82 40 34 25
DH 8.0-85 8.0 85 21 17
DH 9.6-82 8.0 82 12
DH 16.0-85 6.35 85 8
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[ Pragestempel ] Maschinentypenhalter

‘ Maschinenhalter - Sonderfertigung ‘

Je nach Anforderung kénnen Maschinentypenhalter speziell nach Zeichnung
oder Muster gefertigt werden. Die Halter kdnnen sowohl nach den
AuBenabmessungen als auch nach der Aufnahmeabmessung indivi-
dualisiert werden.

Auch die Aufnahme kann speziell gefertigt werden, die Méglichkeiten reichen
hier von runden Einspannzapfen in unterschiedlicher Lange und
Durchmesser bis hin zu Schwalbenschwanzaufnahmen u.v.m.

Maschinenhalter - mehrzeilig ‘

Ebenfalls in Sonderfertigung kdnnen mehrzeilige Maschinentypenhalter
gefertigt werden. Auch hier gibt es alle Moglichkeiten der Individualisierung,
auch unterschiedliche Schrifthohen in jeder Zeile kdnnen so gepragt werden.

‘ Beispiele:

Maschinenhalter - Aufnahmezapfen ‘

Um einen Maschinenhalter auch in verschiedenen Pragepresse oder
Markiereinrichtungen verwenden zu kdnnen bieten wir eine groBe Zahl
unterschiedlicher Einspannzapfen an. Diese unterscheiden sich
hauptsachlich im Durchmesser, im Gewinde und in der Lange. Auch
abweichende Aufnahmen wie beispielsweise eine Schwalbenschwanz-
aufnahme ist moglich.

>

- s

Flr einen kombinierten Betrieb von Hand und in einer Presse gibt es auch die
Moglichkeit, einen Aufsatz fiir den Handbetrieb zu fertigen.
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Pragewerke werden in allen Bereichen der metall- und kunststoff-
verarbeitenden Industrie zur Pragung benétigt und sind hinsichtlich
Qualitatssicherung und Produkthaftung unentbehrlich.

Mit einem Pragewerk kdnnen muihelos laufende Nummern, Seriennummern,
Modellbezeichnungen oder ahnliche Kennzeichnungen auf
Leistungsschildern, Maschinenteilen, Werkstlicken, Rohren u.v.m. gepragt
werden. Je nach Anwendungszweck werden die Pragewerke den
Kundenbedurfnissen angepasst um ein optimales Ergebnis mit einem
Minimum an Zeitaufwand zu erreichen.

Pragewerke konnen mit der Hand oder in Hand-, Druckluft- oder
Hydraulikpressen verwendet werden. Die Schrifthéhen reichen von 0.5 bis
15.0, in Ausnahmefaéllen bis 20.0 mm. Durch die intelligente Modellbauweise
kdnnen Pragewerke mit bis zu 12 Stellen und mehr gefertigt werden. Je nach
Bauart kénnen auf einem Rad zwischen 11 und 13 Stellen individuell und
ohne Aufpreis gefertigt werden.

Unterschiedliche Modellreihen mit speziellen Eigenschaften erleichtern die
Arbeit vor Ort zusatzlich. Die Palette umfasst handverstellbare (Stift- oder
Federarretierung), tastenverstellbare und automatisch schaltende
Pragewerke, die handisch oder maschinell betrieben werden kénnen.

Mit Pragewerken kénnen alle Materialien bis zu einer Festigkeit von ca. 900
N/mm?2 gepragt werden, unter bestimmten Voraussetzungen auch hohere
Festigkeiten. Bei Kunststoffen kdnnen die Préagewerke zusatzlich mit einem
Heizstab ausgeriistet werden, auch die Mdoglichkeit der Folienpragung ist
gegeben.

Numerierpragewerk mit Stiftarretierung - Nr. 400

Pragewerke der Modellreihe 400 sind Numerierpragewerke mit
Stiftarretierung, die flir die Verwendung in Pragepressen konstruiert sind.

Die Rader koénnen einfach durch Herausziehen des Fixierstiftes geldst
werden. Danach sind die Rader frei drehbar, neue Ziffernkombination
kdénnen schnell und einfach eingestellt werden. Durch erneutes Einschieben
des Fixierstiftes werden die Rader wieder fixiert. Jedes Rad kann auch
einzeln durch langsames Einschieben des Stiftes fixiert werden. Um das
Einstellen der Ziffern noch einfacher zu machen hat jedes Prédgerad eine
Sichtgravur zur Kontrolle.

Das Pragewerk Nr. 400 kann in den Schrifthohen 2.0 - 15.0 mm mit 2 bis 12
Stellen produziert werden. SondergréBen sind auf Anfrage ebenfalls
moglich. Jedes Rad ist 11-teilig und ist mit 0-9 sowie einem Leerzeichen
graviert. Buchstabenkombinationen sind ebenfalls ohne Aufpreis mdglich.
Der Einspann-zapfen hat einen Durchmesser von 20 mm und eine Lange von
40 mm, Sonderanfertigungen sind auch hier maéglich.

Dieses Pragewerk ist auch als HeiBpragewerk lieferbar.

Kurz zusammengefasst - Pragewerk Mod. 400
- StandardgréBe 2.0 - 15.0 mm

- Solide Bauweise mit Sichtgravur

- Stiftarretierung mit Kugelrasterung

- Rader 11teilig (0-9, Leerstelle)

- Einspannzapfen: 20 mm DM, 40 mm Lénge

Zentrale: Hans Hilscher GmbH.

Lohnergasse 1a - A-1210 Wien
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Pragewerk

Vorteile:

Unentbehrlich fir Kennzeichnung von Bauteilen
Hohe Qualitat der Abdricke

Hohe Arbeitsgeschwindigkeit ermdéglicht
zeitsparendes Arbeiten

Verschiedene Pragewerke flr spezielle
Anwendungen

Modularer Aufbau fir maximale Flexibilitat
Rader kdnnen schnell und einfach verstellt werden

B Variable Einspannzapfen fir alle Pressen

Gravuroptionen

Rechtsgravur (Abdruck spiegelbildlich)
Punktgravur (fir geringere Spannungen)

Stumpfe Gravur (Flachengravur fur flachige
Abdriicke)
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‘ Numerierpriagewerk mit Federarretierung - Mod. 500 ‘

Pragewerke der Modellreihe 500 sind Numerierpragewerke mit
Federarretierung, die flir die Verwendung in Pragepressen konstruiert sind.

Alle Rader sind sowohl vorwarts als auch riickwarts verstellbar und werden
durch eine Federarretierung optimal in Position gebracht. Um das Einstellen
der Ziffern noch einfacher zu machen hat jedes Prégerad eine Sichtgravur
zur Kontrolle. Die Konstruktion des Pragewerkes ist duBerst robust und kann
optional mit einem vor- oder nachgesetzten Typenhalter geliefert werden.

Das Pragewerk Nr. 500 kann in den Schrifth6hen 2.0 - 15.0 mm mit 2 bis 12
Stellen produziert werden. SondergréBen sind auf Anfrage ebenfalls
moglich. Jedes Rad ist 13-teilig (2 + 3 mm SH) bzw. 12-teilig (ab 4 mm SH)
und ist mit 0-9 sowie einem Leerzeichen graviert. Buchstaben-
kombinationen sind ebenfalls mdoglich. Der Einspannzapfen hat einen
Durchmesser von 20 mm und eine Lange von 40 mm, Sonderan-fertigungen
sind auch hier moglich.

Dieses Pragewerk ist auch als HeiBpragewerk lieferbar.

Kurz zusammengefasst - Pragewerk Mod. 500
- StandardgroBe 2.0 - 15.0 mm

- Solide Bauweise mit Sichtgravur

- Federarretierung fur optimale Positionierung

- Réder 13teilig (2 + 3 mm) bzw. 12teilig (4- 15 mm)
- Einspannzapfen: 20 mm DM, 40 mm Lange

- Rostschutz durch vernickelte Ausfiihrung

Automatisches Pragewerk - Mod. 600

Pragewerke der Modellreihe 600 sind automatisch schaltende Pragewerke,
die fir die Verwendung in Pragepressen konstruiert sind. Eine Verwendung
als Handpragewerk ist ebenfalls unter Einschrankungen maoglich.

Die Rader werden durch Niederdricken der Schaltklappe automatisch um 1
Ziffer weitergestellt. Dieser Vorgang kann entweder von Hand ausgefihrt
bzw. durch einen zusatzlichen Anschlag an der Pragemaschine auch bei
jedem Hub ausgelost werden. Besonders flir das Einpragen von
Seriennummern ist dieses Prégewerk ein unentbehrliches Hilfsmittel fir eine
rationelle und zeitsparende Fertigung.

Das Pragewerk Nr. 600 kann in den Schrifthohen 1.5 - 10.0 mm mit 3 bis 12
Stellen produziert werden. Die 10teiligen Pragerader sind jeweils mit 0-9
standardmaBig graviert, Buchstabenkombinationen sind ebenfalls moglich.
Durch die robuste Konstruktion kann auf Wunsch sowohl vor als auch nach
dem Radersatz ein Typenhalter angebracht werden. Der Korpus des
Pragewerkes kann auf den individuellen Platzbedarf angepasst werden,
Engschriften sind moglich. Der Einspannzapfen hat einen Durchmesser von
20 mm und eine Lange von 40 mm, Sonderanfertigungen sind auch hier
moglich. Bitte beachten Sie, dass nur die letzten 5 Ziffern automatisch
geschalten werden!

Dieses Pragewerk ist auch als HeiBpragewerk lieferbar.

Kurz zusammengefasst - Pragewerk Mod. 600
- StandardgréBe 1.5-10.0 mm

- Solide Bauweise mit Sichtgravur

- Federarretierung fiir optimale Positionierung

- Rader 10teilig (0-9), max. 5 Rader schaltend

- Einspannzapfen: 20 mm DM, 40 mm Lange

- Rostschutz durch vernickelte Ausfiihrung
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Pragewerk

Gravuroptionen

Rechtsgravur (Abdruck spiegelbildlich)
Punktgravur (fir geringere Spannungen)

Stumpfe Gravur (Flachengravur fur flachige
Abdriicke)
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‘ Numerierpragewerk mit Stiftarretierung - Mod. 700 ‘

Pragewerke der Modellreihe 700 sind Numerierpragewerke mit
Federarretierung, die sowohl fir die Verwendung in Préagepressen als auch
flr den manuellen Betrieb konstruiert sind.

Die Rader konnen einfach durch Herausziehen des Fixierstiftes gelOst
werden. Danach sind die Réader frei drehbar, neue Ziffernkombination
kénnen schnell und einfach eingestellt werden. Durch erneutes Einschieben
des Fixierstiftes werden die Rader wieder fixiert. Jedes Rad kann auch
einzeln durch langsames Einschieben des Stiftes fixiert werden. Um das
Einstellen der Ziffern noch einfacher zu machen hat jedes Pragerad eine
Sichtgravur zur Kontrolle.

Das Pragewerk Nr. 700 kann in den Schrifthéhen 2.0 - 12.0 mm mit 2 bis 10
Stellen produziert werden. SondergroBen sind auf Anfrage ebenfalls
moglich. Jedes Rad ist 11-teilig und ist mit 0-9 sowie einem Leerzeichen
graviert. Buchstabenkombinationen sind ebenfalls ohne Aufpreis maoglich.
Das Pragewerk wird wahlweise mit einem Handgriff oder einem
Einspannzapfen mit einem Durchmesser von 20 mm und eine Ldnge von 40
mm geliefert, Sonderanfertigungen sind auch hier moglich.

Dieses Pragewerk ist auch als HeiBpragewerk lieferbar.

Kurz zusammengefasst - Pragewerk Mod. 700

- StandardgréBe 2.0-12.0 mm

- Solide Bauweise mit Sichtgravur

- Federarretierung fiir optimale Positionierung

- Rader 11teilig (0-9, Leerstelle)

- Einspannzapfen: 20 mm DM, 40 mm Lange oder Handgriff
- Rostschutz durch vernickelte Ausfiihrung

Numerierpragewerk mit Stiftarretierung - Mod. 800

Pragewerke der Modellreihe 800 sind besonders robuste Pragewerke mit
Stiftarretierung fir das Einschlagen mit einem Hammer.

Die Rader koénnen einfach durch Herausziehen des Fixierstiftes geldst
werden. Danach sind die Rader frei drehbar, neue Ziffernkombination
kénnen schnell und einfach eingestellt werden. Durch erneutes Einschieben
des Fixierstiftes werden die Rader wieder fixiert. Jedes Rad kann auch
einzeln durch langsames Einschieben des Stiftes fixiert werden. Um das
Einstellen der Ziffern noch einfacher zu machen hat jedes Prédgerad eine
Sichtgravur zur Kontrolle. Die Schlagkappe ist auswechselbar und erleichtert
die Handhabung. Zusatzlich kann bei diesem Pragewerk ein Eisenstiel
angebracht werden um die Arbeitssicherheit beim Schlagen zu erhéhen.

Das Pragewerk Nr. 800 kann in den Schrifthohen 2.0 - 15.0 mm mit 2 bis 12
Stellen produziert werden. Jedes Rad ist 11-teilig und ist mit 0-9 und einer
Leerstelle graviert. Buchstabenkombinationen sind ebenfalls ohne Aufpreis
moglich. SondergréBen sind auf Anfrage erhaltlich.

Kurz zusammengefasst - Pragewerk Mod. 800

- StandardgréBe 2.0 - 15.0 mm

- Solide Bauweise mit Sichtgravur

- Stiftarretierung fir optimale Positionierung

- Rader 11teilig (0-9, Leerfeld)

- Schaltkappe auswechselbar

- Zusatzlicher Eisenstiel fur maximale Arbeitssicherheit moglich
- Rostschutz durch vernickelte Ausfiihrung
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Pragewerk

‘ Gravuroptionen

Rechtsgravur (Abdruck spiegelbildlich)
Punktgravur (fir geringere Spannungen)

Stumpfe Gravur (Flachengravur fur flachige
Abdriicke)




‘ Numerierpriagewerk mit Tastenverstellung - Mod. 900‘

Pragewerke der Modellreihe 900 sind tastenverstellbare Numerier-
pragewerke, die fiir die Verwendung in Pragepressen konstruiert sind.

Alle Rader sind mit einer Verstelltaste versehen, sodass die Rader einzeln
durch Driicken der Tasten um 1 Stelle weitergeruckt werden kénnen. Um das
Einstellen der Ziffern noch einfacher zu machen hat jedes Pragerad eine
Sichtgravur zur Kontrolle. Die Konstruktion des Pragewerkes ist auBerst
robust und kann optional mit einem vor- oder nachgesetzten Typenhalter
geliefert werden.

Das Pragewerk Nr. 900 kann in den Schrifthéhen 2.0 - 15.0 mm mit 2 bis 12
Stellen produziert werden. SondergroBen sind auf Anfrage ebenfalls
moglich. Jedes Rad ist 13-teilig (2 + 3 mm SH) bzw. 12-teilig (ab 4 mm SH)
und ist mit 0-9 sowie einem Leerzeichen graviert. Buchstaben-
kombinationen sind ebenfalls mdglich. Der Einspannzapfen hat einen
Durchmesser von 20 mm und eine Lange von 40 mm, Sonderanfertigungen
sind auch hier moglich.

Dieses Pragewerk ist auch als HeiBpragewerk lieferbar.

Kurz zusammengefasst - Pragewerk Mod. 900
- StandardgréBe 2.0 - 15.0 mm

- Solide Bauweise mit Sichtgravur

- Tastenverstellung

- Réder 13teilig (2 + 3 mm) bzw. 12teilig (4 - 15 mm)
- Einspannzapfen: 20 mm DM, 40 mm Lange

- Rostschutz durch vernickelte Ausfiihrung

Numerierpragewerk mit Stiftarretierung - Minimarker

Das Pragewerk “Minimarker” ist ein kleines, kompaktes Pragewerk, das
speziell fir einfache Prageerfordernisse zum Einschlagen mit einem Hammer
konstruiert wurde.

Die Rader konnen einfach durch Herausziehen des Fixierstiftes gelost
werden. Danach sind die Rader frei drehbar, neue Ziffernkombination
kénnen schnell und einfach eingestellt werden. Durch erneutes Einschieben
des Fixierstiftes werden die Rader wieder fixiert. Jedes Rad kann auch
einzeln durch langsames Einschieben des Stiftes fixiert werden. Um das
Einstellen der Ziffern noch einfacher zu machen hat jedes Pragerad eine
Sichtgravur zur Kontrolle.

Das Pragewerk “Minimarker” kann in den Schrifthéhen 2.0 - 8.0 mm mit 6
Stellen produziert werden. Jedes Rad ist 11-teilig und ist mit 0-9 sowie
einem Leerfeld graviert. Das Pragewerk kann sowohl als Handpragewerk als
auch als Maschinenpragewerk mit einem Einspannzapfen geliefert werden.

Dieses Pragewerk ist besonders kostenglinstig und kann fiir die meisten
einfachen Pragearbeiten problemlos eingesetzt werden.

Kurz zusammengefasst - Pragewerk Minimarker

- StandardgréBe 2.0 -8.0 mm

- Solide Bauweise mit Sichtgravur

- Stiftarretierung fir einfaches Verstellen der Rader

- Rader 11teilig (0-9, Leerfeld)

- Handgriff oder Einspannzapfen

- Rostschutz durch vernickelte Ausfiihrung

- nurin der scharfkantigen Standardausfiihrung erhaltlich
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Pragewerk

Gravuroptionen

Rechtsgravur (Abdruck spiegelbildlich)
Punktgravur (fir geringere Spannungen)

Stumpfe Gravur (Flachengravur fur flachige
Abdriicke)
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[ Federschlagpressen ]

Pragepressen sind besonders bei kleinen und mittleren Serien das optimale
Werkzeug um Werkstiicke, Typenschilder oder Kleinteile zu markieren.

Unsere Pragepressen sind als Federschlagpressen konzipiert, was dem
Benutzer im Gegensatz zu Kniehebelpressen groBe Vorteile bietet. Mit
dieser Feder kann die gewlinschte Schlagstdrke genau eingestellt werden
und man erreicht - wenn einmal justiert - bei jedem Pragevorgang im
gleichen Material die gleichen Prageergebnisse.

Dank der groBen Einbauhdhe ist die Verarbeitung von verschiedenen

Bauteilen problemlos und einfach mdglich. Dank des Vorspanneffektes kann

das Werkstiick exakt positioniert werden und wird auBerdem nicht

deformiert. Unsere Pressen sind sowohl in einer manuellen als auch in einer

pneumatischen Ausflihrung erhaltlich und eignen sich somit auch fir
groBere Stuckzahlen. Unsere Federschlagpressen sind in 3
unterschiedlichen Varianten erhéltlich, die sich hauptsachlich durch die
Schlagkraft unterscheiden.

Durch das komfortable Spannsystem kdnnen unterschiedliche
Pragewerkzeuge in diesen Maschinen eingespannt werden.
Maschinenstempel, Maschinentypenhalter und Pragewerke kénnen somit
mit diesen Pressen verwendet werden.

Priagepresse MB15 + MB19 ‘

Die Pragepresse Mod. MB15 ist die kleinste der 3 Pragepressen und
verfligt Uber eine Schlagkraft von maximal 5kN. (0 - 500 kg). Sie ist flr
einfache Arbeiten in Materialien mit geringer Zugfestigkeit bzw. einfachen
Zeichen geeignet.

Mod. MB35

Zentrale: Hans Hilscher GmbH.
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Pragepressen

Mod. MB20

‘ Vorteile:

Die Einbauhdhe kann zwischen 0 und 260 mm variieren. Die
Aufnahmevorrichtung ist fur einen Durchmesser von 8 mm vorgesehen.

Pragepresse MB20 bzw. MB21

Die Pragepresse Mod. MB20 ist die mittlere Presse und eignet sich bereits
fur alltéagliche Prageaufgaben in Kunststoff und Metall.

Die maximale Schlagkraft von 30 kN (0-3000 kg) bietet ein gutes Preis-
Leistungsverhaltnis flr eine groBe Zahl an Signierungen fir mittlere
Mengen. In der pneumatischen Ausfiihrung ist diese Presse auch schon
fir ein groBes Arbeitsaufkommen geeignet.

Die Einbauhdhe erreicht maximal 330 mm. Fur diese Presse bendtigt man
einen Einspannzapfen mit 10 mm Durchmesser und einer Lange von 38
mm.

Pragepresse MB32 bzw. MB35

Die Pragepressen MB32 bzw. MB35 sind unsere leistungsstarksten
Federschlagpressen. Hier konnen die meisten Prageaufgaben bewaltigt
werden, die maximale Schlagkraft dieser Maschine liegt bei 65 kN (0 -
6500 kg).

Mit 99 kg Gewicht ist die Maschine robust gebaut um ist auch unter
harten Industriebedingungen einfach zu bedienen.

Die Einbauhdhe betragt bei dieser Maschine 370 mm, die
Aufnahmevorrichtung ist fir einen Einspannzapfen von 16 mm
Durchmesser und einer Lange von 48 mm geeignet.

Keine Materialdeformation durch Vorspanneffekt
Maximale Sensibilitat und Genauigkeit
Einheitliche Markiertiefe

Genaue Krafteinstellung von 0 kN

einfache Verarbeitung von verschiedenférmigen
Teilen

hohe Produktionsgeschwindigkeit

hohe Flexibilitat durch genormte Aufnahme
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[ Federschlagpressen ] Prégepressen

‘ Pragepressen - Technische Daten ‘

MB 15 MB 20 MB 32
Schlagkraft-Bereich 500 kg (5 kN) |3000 kg (30 kN)|6500 kg (65 kN)
Einbauhdhe (max) 0 -260 mm 0-323 mm 0 -390 mm
Nettogewicht 10 kg 33 kg 99 kg
Aufnahme Durchmesser 8 mm 10 mm 16 mm
Aufnahme Lange 32 mm 38 mm 48 mm
T-NutengréBe (DIN 650) 6 mm 8 mm 12 mm
Gesamthub Schlagspindel 35 mm 61 mm 106 mm
Leerhub Schlagspindel 10 mm 18 mm 22 mm
Markierhub-Bereich 0-25mm 0-43 mm 0 -84 mm

Pragepressen - Zeichnung

o Mod. MB20

o |
| =
=
O | Mod. MB21
5
=
al ‘ | T ‘ Pragebeispiel:

L/ ]

% HE g

- A

B R

I 1
Zeichnungen und technische Daten kénnen ohne Avisierung verdndert werden.

Priagepressen - Dimensionen

A B C D E F G H K J L M N P Q_ R T
MB15 | 454 | 215 102 | 112| 48 | 58 | 130 | 100 30 | 28 48 | 30 | 106 | 50 | 102 | 130 | 40
MB20 | 653 | 316 | 162 | 160 | 115] 102 | 190 | 160 42 | 56 65 | 44 [ 165] 80 | 162 | 203 | 50
MB32 | 858 445] 224 | 230 ] 155 181 | 340 320 70 [ 66 [ 106 | 59 | 231 | 120 224 | 280 | 70
(Alle Angaben in mm)
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[ Federschlagpressen ] Pragepressen

‘ Pragepressen - Technische Daten ‘

MB19 MB21 MB35
Schlagkraft-Bereich 500 kg (5 kN) |3000 kg (30 kN)[6500 kg (65 kN)
Einbauhdhe (max) 0-175 mm 0 -265 mm 0 - 300 mm
Nettogewicht 14.5 kg 53 kg 162 kg
Aufnahme Durchmesser 8 mm 10 mm 16 mm
Aufnahme Lange 32 mm 38 mm 48 mm
T-NutengréBe (DIN 650) 6 mm 8 mm 12 mm
Gesamthub Schlagspindel 22 mm 60 mm 80 mm
Leerhub Schlagspindel 8 mm 18 mm 22 mm
Markierhub-Bereich 0-14 mm 0-42 mm 0 -58 mm
Luftdruck (max.) 10 bar 10 bar 10 bar
Luftverbrauch pro Schlag [0.18dm3 (4bar)| 1.05dm3 (6bar)| 1.67dm3 (6bar)

Pragepressen - Zeichnung Mog B3
od.

Mod. MB20

‘ Pragebeispiel:

fax.G Min.H

—m

Q

1
-

Al

Zeichnungen und technische Daten kénnen ohne Avisierung verandert werden.

Priagepressen - Dimensionen

A | B C D E F G H K| J L M| N P Q R S| T
MB15V | 375| 225 110 | 113 | 48 | 67 | 121 | 91 36 | 22 58 | 30 | 110| 50 | 110 [ 170| 240 30
MB20V | 630 | 360 170 | 180 | 120§ 116 162 132 60 | 38 | 102 45 | 185] 80 | 170 | 85 | 200 | 50
MB32V | 840 | 503 ] 240 | 260 | 155| 180 | 340 320 100 | 40 | 170 52 | 262 | 120] 240 | 112 | 300} 70
(Alle Angaben in mm)




Zentrale: Hans Hilscher GmbH.
Lohnergasse 1a - A-1210 Wien
[T]: +43 14791175 - [F]: +43 1 4709051

W\ lARGREITER TECHNIK . wwmargroer technilat

: . " Biiro Deutschland: Hans Hilscher GmbH.
Kennzeichnen - Verpacken - Plombieren - Pragen Schlierseer Strafe 11 - 83735 Bayrischzell

[T]: +49 8023 9399950 - [F]: +49 8023 9399951
www.margreiter-technik.de

[ Federschlageinheit ] Schlageinheiten

Schlageinheiten sind bestens fiir den Einbau in Produktionsanlagen und
FertigungsstraBBen geeignet. Sie kdnnen in jeder beliebigen Lage und an
jedem beliebigen Punkt innerhalb des Markierhubbereiches ausgeldst
werden.

Auch flr diese Schlageinheiten stehen eine groBe Zahl an
Pragewerkzeugen (Maschinenstempel, Typenhalter, Pragewerke) zur
Verfiigung.

Schlageinheiten - Technische Daten

MB 19V MB 21V MB35V
Schlagkraft-Bereich 500 kg (5 kN) |3000 kg (30 kN)|6500 kg (65 kN)
Nettogewicht 2 kg 10 kg 38 kg
Aufnahme Durchmesser 8 mm 10 mm 16 mm
Aufnahme Lange 32 mm 38 mm 48 mm
Gesamthub Schlagspindel 32 mm 67 mm 110 mm
Leerhub Schlagspindel 8 mm 18 mm 25 mm
Markierhub-Bereich 0 -24 mm 0-49 mm 0 -85 mm
Luftdruck (max.) 10 bar 10 bar 10 bar
Luftverbrauch pro Schlag | 0.22dm3 (4bar)| 1.05dm3 (6bar)| 2.73dm3 (6bar)

Schlageinheiten - Zeichnung

C {ingombro massims)
IA(;-“-] U Iul
I
i it
HEBE e - e e —
= e = - .
= = Pragebeispiel:
o .
G K G ‘
R
i
(>t — = f%
ol = " T - -
2 = ]
4 = — 2 -
L

Schlageinheiten - Dimensionen

Al C D E G H K L M| N PJIW]|R S T|U|[W]| Z
MB19V | 48 | 260 | M8 | 78 45 14 | 88 [ 158 | 50 | 45 45 | 65 | 35 | 10.5]132.5] 45 10 10
MB21V | 88 | 407 | M10] 130 | 55 | 20 | 151 238 90 | 73 90 | 115 ]| 43 14 | 73 | 65 12 12
MB35V | 105| 841 | M16| 216| 86 | 30 | 232 | 268 | 140 | 125 140 180 | 66 17 | 92 [ 134] 27 | 25
(Alle Angaben in mm)
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[ Pragepressen ]
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Sonderpragepressen

‘ Zahnstangenpressen ‘ ‘ MB20P

Zahnstangenpressen sind Pressen, bei denen der Pragevorgang konstant
stattfindet. Beim Zahnstangenantrieb greift ein Zahnrad in eine
Zahnstange und erlaubt so eine Kraftlibertragung vom Handhebel auf den
Pragekopf. Eine Drehbewegung wird so in eine lineare Bewegung
umgewandelt.

Diese Pressen haben mehrere Vorteile. Erstens kann die lbertragene Kraft
feinfihlig vom Bediener bestimmt werden. Zweitens kann die Dauer des
Pragedruckes frei gewahlt werden, was besonders bei Heisspragepressen
und anderen Anwendungen notwendig ist.

Die pneumatischen Maschinen werden mit zwei Sicherheitskndpfen
geliefert und entsprechen somit den CE-Vorschriften.

Wie auch bei den Federschlagpressen kdnnen diese Maschinen sowohl mit
Maschinenstempel als auch mit Maschinentypenhaltern und Pragewerken
ausgestattet werden.

Heisspragepressen

Heisspragepressen sind Pragepressen, bei denen der Schriftzug mit Hilfe
einer Heisspragefolie auf das zu markierende Werkstlick aufgebracht wird.

Je nach Material kann die Hitze mit Hilfe eines Thermostats reguliert und
angepasst werden. Unsere Heisspragepressen sind sowohl manuell als
auch pneumatisch erhaltlich. Ebenfalls zu diesen Maschinen gibt es
Folientransportsysteme in unterschiedlichen Ausfiihrungen.

Die Markierung selbst wird wie auch bei den anderen Pressen durch
Pragetypen, Maschinenstempel, Maschinentypenhalter oder Pragewerke
aufgebracht. Wichtig ist, dass die Prégestempel nicht scharfkantig graviert
sind sondern eine bestimmte Flache (stumpfe Gravur) aufweisen. Somit
wird das Prageergebnis fetter und besser lesbar.

Diese Art der Pragung wird hauptsachlich flir Leder, Papier, Kunststoffe
und Holz eingesetzt. Besonders fiir Leder und Holz kdnnen diese
Maschinen auch ohne Heisspragefolie verwendet werden, da Holz und
Leder durch die Hitze schwarz verfarbt werden.

Kaltpragepressen

Kaltpragepressen funktionieren wie normale Zahnstangenpressen, nur
dass der Schriftzug Gber Kaltpragefolien auf das Werkstlick aufgebracht
wird.

Im Gegensatz zu den Heisspragepressen bendétigt der Prageaufsatz keine
zusatzliche Hitze sondern die Markierung wird Uber spezielle
Kaltpragefolien aufgebracht.

Unsere Kaltpragepressen sind sowohl manuell als auch pneumatisch
erhaltlich. Ebenfalls zu diesen Maschinen gibt es Folientransportsysteme
in unterschiedlichen Ausfiihrungen.

MB20E
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[ Pragepressen ]

‘ Markierstift “"Micro” ‘

Unsere Markierstifte “Micro” sind ein portables Gerat zum Markieren von
einzelnen Buchstaben oder Zeichen. Der Micro ist unglaublich vielseitig,
schnell und praktisch. Mit einer einstellbaren Schlagleistung von 5 - 50 kg
ist ein fur viele Kontrollmarkierungen absolut ausreichend. Der Schlag
wird durch den Druck von Hand ausgel0st.

Der Markierstift “Micro” kann wahlweise mit Kornerspitzen, Ziffern und
Zahlen in 2.5 mm Schrifthéhe sowie den Sonderzeichen wie in
nebenstehender Abbildung ersichtlich geliefert werden.

In Sonderausfiihrung kdnnen die Symbole, Buchstaben und Ziffern auch
bis zu einer Schrifthdhe von 3 mm gefertigt werden. Auch spezielle
Kundenvorgaben kdnnen bertlicksichtigt werden.

Die Markierstifte “Micro” sind aus Metall und werden in schwarz geliefert.
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Schlageinheiten

Schlageinheiten - Zeichnung
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‘ Markiereinsatze “Micro”
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[ Pragepressen ]

‘ Abrollmarkiermaschinen ‘

Das Pragen von runden Korpern ist mit Stahltypen, Pragewerken oder
Schlagstempel nur sehr eingeschrankt méglich.

Eine Losung fir dieses Problem bieten Abrollmarkiermaschinen, die runde
Werkstlicke mit unterschiedlichen Durchmessern markieren kénnen. Hier
kommen zwei unterschiedliche Verfahren zur Anwendung. Im ersten
Verfahren ist der Pragestempel fix, das Werkstlick liegt lose auf zwei
Walzen und wird am Pragestempel mit einem Transportschlitten
vorbeigeschoben. Im zweiten Verfahren wird der Pragestempel am
Werkstlick vorbeigefiihrt. Auch hier sitzt das Werkstlick auf zwei Walzen
und ist frei bewegbar. Das Werkstiick selbst bleibt immer am gleichen
Platz, kann sich aber in den Walzen frei drehen. Durch Traktion, der durch
den beweglichen Préageschlitten ausgeldst wird, wird das runde Werkstiick
markiert.

Je nach Durchmesser und Anwendungsfall stehen unterschiedliche
Maschinen zur Verfligung, die entweder handisch oder elektrisch
betrieben werden.

Handische Abrollmarkiermaschine - AMA0OM ‘

Mit der manuellen Abrollmarkiermaschine Mod. MB41M kénnen sowohl
runde Vollkdrper als auch diinnwandige Hohlkdrper mit einem
Durchmesser von 8 bis 60 mm markiert werden.

Je nach Werkstick stehen zwei unterschiedliche Aufnahmen zur
Verfligung. Vollkdrper werden mit dem 2-Rollen-Support RB2k markiert,
dinnwandige Biichsen oder Rohrteile mit dem Aufstecksupport DVk.

Als Prégeaufsatz kdnnen entweder Typenhalter (einzeilig oder mehrzeilig)
oder Pragewerke verwendet werden.
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Abrollmarkiermaschinen

| Mod. MB41M

Abmessungen:

Zubehor fiir Mod. MB41M

Vorderansicht Seitenansicht

—— -
max. max
A B C D W DM Gewicht | Schlittenhub
295 | 300 | 240 30 125 65 35 100
(mm) (kg) (mm)

AM RB2k AM DVk
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[ Pragepressen ]

‘ Elektrische Abrollmarkiermaschine MB41E ‘

Die Abrollmarkiermaschine Mod. MB41E ist dhnlich aufgebaut wie das
Modell MB41M, nur passiert der Vorschub hier mit durch einen
elektrischen Motor. Eine Zweihand-Sicherungssteuerung ist im Tischgestell
integriert.

Werkstlicke mit einem Durchmesser zwischen 8 und 60 mm Durchmesser
kdnnen mit dieser Maschine miihelos gepragt werden. Auch hier kdnnen
Typenhalter mit Stahltypen, Pragewerke oder Maschinenstempel
eingespannt werden.

Diese Markiermaschine ist hervorragend in automatisierten
Produktionslinien geeignet.
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Abrollmarkiermaschinen

Abmessungen Zubehor fiir Mod. MB41E
Vorderansicht Seitenansicht Ruckansicht
- [T —
D lﬁ: | w[ I
—
3 3 . = _79]
B n—
B F
él
, o : , . AM RB2k AM DVk

L& 1 1 g | A

A B C D E F w
600 | 1090| 600 30 300 760 125
max max.

DM Gewicht Schlittenhub Motor

65 110 100 380

(mm) (ka) (mm) (Volt)

Pragebeispiel:



pressen ]
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Abrollmarkiermaschinen

‘ Handische Abrollmarkiermaschine MB71M ‘ ‘ MB71M

Die Markiermaschine Mod. MB71M ist eine Abrollmarkiermaschine, mit der
man verschiedenférmige Rundteile bis zu einem Durchmesser von 110
mm markieren kann.

Die Markiertife kann einfach eingestellt werden. Bei groB3en
Durchmesserdifferenzen kann man die Auflageplatten mit einer
Ausgleichsfeder ausriisten um einheitliche Markiertiefen zu erreichen.

Auch diese Maschine kann mit einer umfassenden Sortiment an Standard-
Zubehor betrieben werden.

Abmessungen MB71M

max. max
A B C D W DM Gewicht | Schlittenhub
340 | 830 | 310 125 | 235 110 126 180
(mm) (kg) (mm)

Elektrische Abrollmarkiermaschine MB71E

Die Abrollmarkiermaschine MB71E verfligt Gber einen elektrischen Antrieb
und erleichtert das Markieren von verschiedenformigen Rundteilen bis zu
einem Durchmesser von 110 mm.

Wie bei dem handischen Modell MB71M ist auch hier die Einstellung der
Markiertiefe sehr einfach, Ausgleichsfedern bei der Auflageplatte erlauben
auch bei unterschiedlich groBen Durchmessern eine einheitliche
Markiertiefe.

Die elektrische Zweihandsteuerung, die im Tischgestell (TG2) integriert
ist, ermdglicht einen sicheren Betrieb dieser Maschine.

Vorderansicht Seitenansicht

‘ Zeichnung MB71E

Vorderansicht Seitenansicht Rickansicht
L S—
@ ER { ()

(P e Y ) :

H _L_ ]w D [ ]
= F s ,
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L A | £ 3 . e = 3
"N - -

| Abmessungen MB71E |

A B | C D | E F| G| H I LIM|N| W
360 [ 1020f 500 | 125] 230 | 730 | 350 | 450 | 310 | 190 | 480 [ 560 | 235

max. max. Abstand zw.
DM Gewicht Motor Schlittenhub den Sdulen
110 138 380 180 130

(mm) (kg) V) (mm) (mm)
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[ Prégepressen ] Abrollmarkiermaschinen

‘ Elektrische Abrollmarkiermaschine MB71EP ‘ ‘ MB71EP

Die Pragemaschine Mod. MB71EP entspricht dem Modell MB71E, nur

erfolgt die Anpressbewegung mit einem pneumatischen Zylinder. So kann *

eine kontinuierlich gleichbleibende Markierung der Werkstlicke erreicht - 4
werden.

| Zeichnung Mod. MB71EP

Vorderansicht Seitenansicht Rickansicht
L

l"—‘|l‘_—l

el - B=| o

©se9 )= = MB71EU
a8
& ﬁ» o
[ | = I 1

‘ Abmessung ‘
A B C D E F G H I L M N W
600 | 1730| 600 | 125| 230 | 730 | 760 - 480 | 560 - - 235
max. max. Abstand zw. Luft-
DM Gewicht Motor Schlittenhub den Sdulen Druck
110 230 380 180 130 6-8
(mm) (kg) V) (mm) (mm) (bar)

Markiereinheit MB7Z1EU

Die Markiermaschine MB71EU ist eine elektrische Markiereinheit mit
Schlittenbewegung. Diese Bewegung wird durch einen Getriebemotor
ausgeldst und ermdoglicht einfaches Markieren von zylindrischen,
konischen und flachen Teilen.

Die MB71EU ist speziell fiir den Einsatz in ProduktionsstraBen entwickelt. Abmessungen MB71EU
Vorderansicht Seitenansicht
C A B C E F G H I L M| W
T 400 | 450 | 560 | 290 | 160 | 295 | 425 | 130 | 250 | 215| -
- il
r max. max. Abstand zw.
= Bl - DM Gewicht Motor Schlittenhub den Sédulen
F - 50 380 180 -
L1 (mm) (kg) V) (mm) (mm)




\WIARGREITER TECHNIK

Kennzeichnen - Verpacken - Plombieren - Prégen

[ Pra

pressen ]
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Abrollmarkiermaschinen

‘ Horizontale Abrollmarkiermaschine MB76E

Die Abrollmarkiermaschine MB76E bzw. MB76EP eignet sich hervorragend
zum Markieren von horizontal liegenden Rundteilen und Flanschen. Der
Durchmesser dieser Werkstiicke kann bis zu 650 mm betragen. Das
Werkstlick wird Uber ein Tellerfederpaket gegen das Préagewerkzeug
gepresst. Das Be- und Entladen der Maschine erfolgt manuell, Gber eine
Zweihand-Sicherheitsauslosung wird der Pragevorgang ausgelost.

Mit dieser Maschine kdnnen Uber Typenhalter, Pragewerke oder
Maschinenstempel Schriftziige bis zu einer Ldnge von 180 mm ein- oder
mehrzeilig gepragt werden.

Um besonderes tiefe Beschriftungen zu erreichen, kann die
Pragebewegung mit einer Repetierschaltung mehrmals wiederholt werden.

Die Abrollmarkiermaschine Mod. MB76 ist in zwei Versionen erhaltlich.
Neben der Standardmaschine mit elektrischem Antrieb (MB76E) ist diese
Maschine auch mit pneumatischer Materialannaherung an den Markierkopf
erhaltlich (MB76EB).

‘ Zeichnung ‘

Rickansicht

Vorderansicht
(Bild-Seite)

| | MB71EP

Bedienungsseite

(Motor-Seite)

T 5

MB76E + MB76EP - Abmessungen

A B C E F G I L M N (o) P X Y y4
530 (1170/1000| 500 | 190 | 750 | 910 | 380 | 750 | 190 | 190 | 480 | 470 | 350 | 440
max. max. Abstand zw.

DM Gewicht Motor Schlittenhub den Sdulen

600 360 380 290 130

(mm) (kg) V) (mm) (mm)

A B C E F G I L M N (o] P X Y y 4
530 (117011000 500 | 190 | 750 | 910 | 380 | 750 | 190 | 190 | 480 | 470 | 350 | 440
max. max. Abstand zw. Luft-

DM Gewicht Motor Schlittenhub den Séaulen Druck

600 360 380 290 360 6-8

(mm) (kg) V) (mm) (mm) (bar)
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[ Pragepressen ]
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[T]: +43 14791175 - [F]: +43 1 4709051
www.margreiter-technik.at

Biiro Deutschland: Hans Hilscher GmbH.
Schlierseer StraBe 11 - 83735 Bayrischzell

[T]: +49 8023 9399950 - [F]: +49 8023 9399951
www.margreiter-technik.de

Abrollmarkiermaschinen

‘ Sonder-Abrollmarkiermaschine MB76S ‘

\ MB76S

Die Abrollmarkiermaschine MB76S ist eine Spezialabrollprese fiir vertikal
“stehende” Rundteile, Ringe und ahnliche Werkstiicke mit einem
Durchmesser von bis zu 1000 mm.

Mit dieser Maschine kénnen Uber Typenhalter, Pragewerke oder
Maschinenstempel Schriftziige bis zu einer Ladnge von 180 mm ein- oder
mehrzeilig gepragt werden.

Um besonderes tiefe Beschriftungen zu erreichen, kann die
Pragebewegung mit einer Repetierschaltung mehrmals wiederholt werden.

Die Abrolimarkiermaschine Mod. MB76 ist in drei Versionen erhaltlich.
Neben den Standardmaschinen mit manuellem Antrieb (MB76SM) und
elektrischem Antrieb (MB76SE) ist diese Maschine auch mit
pneumatischer Materialannaherung an den Markierkopf erhaltlich
(MB76SEP).

Zeichnung ‘
Vorderansicht Seitenansicht
_F—l‘l Ruckansicht
T @ 0
| Ny
F o i
| = =i 1 o=
G —_— o
i d o B i i X
A C A

‘ MB76SE - Abmessungen ‘

A B C E F G H I L M w
730 | 1785| 650 [ 280 | 685 | 820 - 480 | 560 - -
max. max. Abstand zw.
DM Gewicht Motor Schlittenhub den Saulen
1000 300 380 180 130
(mm) (kg) ) (mm) (mm)

MB76SEP - Abmessungen

A B C E F G H I L M w

730|1785] 650 | 280 | 685 | 820 - 480 | 560 - -
max. max. Abstand zw. Luft-
DM Gewicht Motor Schlittenhub den Saulen Druck
1000 300 380 180 130 6-8
(mm) (kg) (V) (mm) (mm) (bar)
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[ Pragepressen ]
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Abrollmarkiermaschinen

| Rollenbock S2R |

| S2R und S2R mini

Die Rollenbdcke S2R und S2R mini werden zum Beschriften in
Abrollmarkiermaschinen verwendet. Das Werkstlick, das auf dem
Rollenbock aufliegt, wird durch den Markierkopf beim
Beschriftungsprozess gedreht.

Der Rollenbock S2Ryv ist seitlich stufenweise verstellbar. So kann der
Rollenbock optimal auf den Durchmesser der zu pragenden Rundteile
eingestellt werden.

Das Modell S3R ist ein Rollenbock mit 3 Rollen und einer Seitenfihrung.
Mit diesem Aufsatz kdnnen Stabe und Profile auf der
Abrolimarkiermaschine MB71CE markiert werden. Zusatzlich kann bei
diesem Rollenbock die mittlere Rolle als Beschriftungsrolle verwendet
werden um in einem Arbeitsgang auf 2 Seiten Markierungen

‘ Zeichnung S2R ‘

G
= .
3 e R 1 || S5O T I LR || RS-+
= [ f! I .
T | | | !
1Al HIIH | B
T
|
'B

Zeichnung S2Rv ‘

Abmessung

| S3R

A| B C D E F G| H I L|M|N|[O/(RI.

S2R 80 | 170 48 1425 - | 44 1140] 191 64 [ 65 | 50| 13 | - [ 39

S2Rm | 60 | 100] 25 {202] 4 |} 22 | 80 { 10 | 32 | 40 | 40 § 65 8 | 19

S2Rv | 80 1250 65 | 40 | 59 111911391 20 | - -

S3R 1101 170 42 | 49 |- 40 1150 20 ] 60 | 15 ] 70 ) 10 | - [ 42
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[ Pragepresse fur Kartonagen

‘ Priagepresse manuell ‘

Unsere manuelle Pragepresse eignet sich hervorragend zum Pragen von
dinnen Verkaufskartons. Die Pragung erfolgt Gber auswechselbare
Stahltypen, die in einem eingebauten Halter fixiert werden.

So kénnen mihelos unterschiedlichste Codes wie Haltbarkeitsdatum,
Chargennummer oder éhnliche Informationen in die Verkaufsverpackung
gepragt werden.

Mogliche SchriftgroBe: 2.0 oder 2.5 mm
Max. Buchstaben / Zeile: 15
Max. Einschubtiefe: 110 mm

Elektrische Pragepresse

Die elektrische Variante unserer Pragepresse eignet sich fiir das Pragen
von Verkaufskartons bei einer hoheren Auflage. Die Maschine selbst ist
aus einem massiven Metallgehduse gefertigt.

Der zweizeilige Typenhalter kann gehértete Stahltypen mit 2.0 oder 2.5
mm SchriftgroBe aufnehmen. Mit diesen Typen kénnen flexibel
Ablaufdatum, Chargennummer oder dhnliche Informationen gepragt
werden.

Darliber hinaus verfligt diese Maschine lber folgende Ausstattung:
- justierbarer Anschlag

- elektrische Zahlvorrichtung
- Ausléseknopf oder Selbstauslésung bei Einschub

Stahltypen - Typensatz ‘

Beide Pressen kénnen flexibel mit Stahltypen bestlickt werden um
wechselnde Chargennummer oder ein Ablaufdatum pragen zu kénnen.

Diese Typen werden in einem Typensatz geliefert, der individuell nach
Ihren Wiinschen bestlickt werden kann.

Zentrale: Hans Hilscher GmbH.
Lohnergasse 1a - A-1210 Wien

[T]: 443 1 4791175 - [F]: +43 1 4709051
www.margreiter-technik.at

Biiro Deutschland: Hans Hilscher GmbH.
Schlierseer StraBe 11 - 83735 Bayrischzell

[T]: +49 8023 9399950 - [F]: +49 8023 9399951
www.margreiter-technik.de

Pragepressen
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[ Schilderpragegerat ]

Schilderpragegerdte zum Pragen von Leistungs-, Inventar-
oder Typenschildern sind eine rationelle Alternative zum
Beschriften mit Schlagzahlen oder Typen.

Kleine oder mittlere Serien werden damit schnell und sauber
gekennzeichnet. Das Pragegerat hat einen in horizontaler
Linie stufenlos verstellbaren Tisch. Auf diesem werden die
Schilder mit einfacher Klemmspannung sicher gehalten. Das
Pragerad wird von einem in vertikaler Linie verstellbaren
Prageblock gefihrt. Die zu pragende Ziffer wird von Hand am
Pragerad eingestellt.

Ein leichter Schlag mit der Hand auf den geschltzten
Pragestempel geniigt, um eine einwandfreie saubere Pragung,
auch in Stahl, zu erreichen. Flr eine gleichmaBige Pragetiefe
sorgt ein verstellbarer Tiefenschlag.

Es wird kein Hammer bendtigt!

Nach jeder Pragung wird das Schild, durch Niederdriicken
eines Hebels weitertransportiert. Diese Bewegung ist
stufenlos voreinstellbar, dadurch kénnen auch verschiedene
SchriftgréBen (mehrere Pragerader) mit sauberen Abstanden
gepragt werden.

Durch Drehen eines skalierten Randelgriffes wird lber eine
Zahnstange der Prageblock auf einzelnen Zeilenspriinge eines
Schildes eingestellt.

Maximaler Pragebereich: 125 x 160 mm / groBere
Pragebereiche auf Anfrage

Ziffernhéhe: 1 - 5,5 mm

Gravur: 40 Zeichen nach Wahl

Standardzeichensatz:
ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ1234567890, .-/

Zentrale: Hans Hilscher GmbH.
Lohnergasse 1a - A-1210 Wien

[T]: 443 1 4791175 - [F]: +43 1 4709051
www.margreiter-technik.at

Biiro Deutschland: Hans Hilscher GmbH.
Schlierseer StraBe 11 - 83735 Bayrischzell

[T]: +49 8023 9399950 - [F]: +49 8023 9399951
www.margreiter-technik.de

Pragemaschinen




